Szczegolowe Specyfikacje Techniczne D.04.03.01

D.04.03.01.0CZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
KOD CPV 45233300-2

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace oczyszczenia 1 skropienia
warstw konstrukcyjnych nawierzchni
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem nastgpnej warstwy
nawierzchni i obejmuja:

b)oczyszczenie warstw bitumicznych - warstwy wigzacej

¢) skropienie migdzywarstwowe

Zakres wystepowania robdt przy oczyszczeniu i skropieniu zgodnie z lokalizacja wg
Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kationowa emulsja asfaltowa - jest to emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie
tadunki czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.2. Zakladowa kontrola produkcji (ZKP) - jest to stala wewngtrzna kontrola produkcji
prowadzona przez producenta w celu wykazania, ze produkcja jest zgodna ze Wstepnym
badaniem typu. Wszystkie elementy, wymagania i przedsiewzigte Srodki przyjete przez
producenta nalezy systematycznie dokumentowaé w formie zapiséw i1 procedur. Doku-
mentacja systemu kontroli produkcji gwarantuje zapewnienie jakosci i umozliwia kontrole
wymaganych parametréw wyrobu oraz efektywne prowadzenie systemu kontroli produkcji.
ZKP obejmuje kontrole i badania: wyposazenia, surowcdéw, proceséw produkcyjnych oraz
wyrobu koncowego.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami
i z definicjami podanymi w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow

Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-
M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2. Wymagane jest rowniez wypelnienie warunkow
zawartych w ,,WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009”, IBDM, Warszawa 2009.

2.2. Materialy do skropienia warstw konstrukcyjnych

2.2.1. Skropienie warstw niebitumicznych
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Stosuje si¢ asfaltowa emulsje kationowa S$redniorozpadowa o wiasciwosciach zgodnych
z ,,WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009”, IBDM, Warszawa 2009 oraz z normg PN-EN 13808.

2.2.2. Zgodnie z ,,WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009 potwierdzenie zgodnosci dla zastosowane;j
emulsji odbywa si¢ wedlug systemu 2+ wedlug Dyrektywy 89/106/ EWG. Aby
zagwarantowac, ze wyrob spetnia wymagania okreslone w WT-3 Emulsje asfaltowe 2009
producent powinien przeprowadzi¢ Wstepne badanie typu (wedlug pkt. 2.2.4.1) oraz
prowadzi¢ Zaktadowa kontrolg¢ produkcji (ZKP), ktéra powinna by¢ certyfikowana przez
jednostke notyfikowang (wymagang do oznakowania CE) lub przez jednostke akredytowang
(wymagang do oznakowania znakiem budowlanym B).

2.2.2.1. Wstepne badanie typu

Przed wprowadzeniem emulsji do stosowania nalezy wykona¢ Wstgpne badanie typu w celu
potwierdzenia zgodno$ci wyrobu z wymaganiami okreslonymi w normie PN-EN 13808.
Wstepne badanie typu w odniesieniu do odpowiednich wtasciwosci nalezy powtorzy¢, gdy
surowce do produkcji emulsji lub proces jej produkcji ulegng zmianie w sposob istotnie
wplywajacy na co najmniej jedna wilasciwos¢. Wyniki Wstepnego badania typu oraz
kolejnych badan nalezy dokumentowaé, aby stanowily podstawe do prowadzenia ZKP.
Producent powinien przechowywaé je co najmniej przez pi¢¢ lat od daty przeprowadzenia
badania i udostepnia¢ do wgladu uprawnionym organom kontrolnym.

Wiasciwosci emulsji, ktore nalezy oznaczy¢ w ramach Wstgpnego badania typu, okre§lono w
tablicy 1.

2.2.2.2. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien opracowa¢ zgodnie z normg PN-EN 14733 Plan Jakosci i procedury
Zaktadowej kontroli produkcji (ZKP). System ZKP dotyczacy kationowych emuls;ji
asfaltowych, ktory jest zgodny z wymaganiami podanymi w normie PN-EN ISO 9001, moze
by¢ uznany, jezeli spetnia wymagania normy PN-EN 14733.

Minimalna czgsto$¢ oraz zakres badan i kontroli:

- urzadzen produkcyjnych powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicy 2;

- surowcow dostarczanych do produkcji emulsji powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicy 3;
- wyprodukowanej emulsji asfaltowej powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicy 4.

Tablica 2. Zakres oraz minimalna czestos¢ badan i kontroli urzadzen produkcyjnych.

Czesci urzadzen| Przedmiot badania Cel Minimalna czesto$¢ badania
produkcyjnych lub kontroli lub kontroli
Sprawdzenie Ustalenie, czy urzadzenia —
. . L . codziennie
Urzadzenia wizualne wagowe dziatajg prawidtowo
wagowe a) po zainstalowaniu ¥

Zapewnienie doktadnosci

Sprawdzenie soodnie 7 wymaeaniami b) co najmniej raz w roku
doktadno$ci wazenia P%anu Jak(:xs’]c}:,i & ¢) w wypadku wystgpienia
watpliwosci
Badanie Ustalenie, czy dozownik ng[?;enf;z;ﬁ:?ﬁﬁlzzrvzfrz
Dozownik organoleptyczne dziata prawidtowo go da terl)( Y]
dodatkow ]

a) po zainstalowaniu *

Zapewnienie doktadnosci b) co najmniej raz w roku

Badanie doktadno$ci |zgodnie z wymaganiami

Planu Jakosci c)w Wypad@ ‘wystgpienia
watpliwosci
Porownanie Zapewnienie doktadnosci a) po zainstalowaniu 2)

Przeplywomierz

rzeczywistych ilosci |zgodnie z wymaganiami b) co najmniej raz w roku
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ze wskazaniami Planu Jakos$ci ¢) w wypadku wystgpienia
przeptywomierzy watpliwosci
a) po zainstalowaniu ¥
Pehametr ” Wzorcowanie Zapewnienie doktadnosci b) co najmnicj raz w o ku
¢) w wypadku wystgpienia
watpliwosci

c.d. Tablicy 2

Czesci urzadzen| Przedmiot badania Cel Minimalna cze¢sto$¢ badania
produkcyjnych lub kontroli lub kontroli
System
pomiarowy i Poréwnanie znajdu-
podajnikowy  ljacej si¢ W pglftll, . |Ustalenie, ze doktadnos¢ a) po zainstalowaniu ¥
(przy produkcyjne;j ilosci . .. .

. o .., . |przygotowania partii b) co najmniej raz w roku
urzadzeniach sktadnikow z iloscig . . .

. . produkcyjnej odpowiada ¢) w wypadku wystgpienia
produkeyjnych —|zalozong wedtug maganiom Planu Jakosci |watpliwosci
dziatajacych w |metody opisanej w wymag ap
sposob Planie Jakosci
cykliczny)
System Poréwnanie masy
dozowania uzytych sktadnikow 2) po zainstalowaniu
(przy w okre§lonym czasie |Ustalenie, ze doktadnos¢ PO zainstalo

. . . . b) co najmniej raz w roku
urzadzeniach |z zatoZona masa odpowiada wymaganiom ¢) w wypadku wystapienia
produkcyjnych |wedtug metody Planu Jakos$ci ! liv}:ll; i ystap
dzialajacych w |opisanej ap
sposob ciagly) |w Planie Jakosci
Wyposazenie  |Sprawdzenie Ustalenie, ze wyposazenie codziennie
nadzorujace wizualne dziata prawidtowo
(monitorujace) a) po zainstalowaniu *
temperaturg Badanie dokladnogci Zapewnienie, ze temperatura |b) co najmniej raz w roku

mierzona jest prawidtowo ¢) w wypadku wystgpienia
watpliwosci

“'Lub po awarii i naprawie,
Y W wypadku, gdy urzadzenie jest wyposazone w pehametr.

Tablica 3. Zakres oraz czesto$¢ badan i kontroli surowcow, przeprowadzanych w
wytworni emulsji.

Przedmiot badania

Metoda badan

Minimalna czgsto$¢

$wiadectw badan®

Surowce lub kontroli wedlug normy Odchylenie badania lub kontroli
Kontrola doku-
1. Asfalt mentoéw sprzedazy i kazda dostawa

Wiasciwosci
organoleptyczne

PN-EN 1425

wedlug wymagan za-

ktadowych producenta

emulsji

raz na dwa tygodnie

Penetracja lub
lepkosé ®

PN-EN 1426 lub
PN-EN 12596 lub
PN-EN 12595

wedlug normy
dotyczacej metody
badania lub
wymagan
zaktadowych
producenta emulsji

raz na dwa tygodnie
lub raz na 300 Mg
(w zaleznosci co
wystapi pierwsze)
lub raz na dostawe
statkiem
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Temperatura
migknienia *

PN-EN 1427

wedtug normy
dotyczacej metody
badania lub
wymagan
zaktadowych
producenta emulsji

raz na dwa tygodnie
lub raz na 300 Mg
(w zaleznosci co
wystapi pierwsze)
lub raz na dostawe
statkiem

c.d. Tablicy 3

Surowce

Przedmiot badania
lub kontroli

Metoda badan
wedtug normy

Odchylenie

Minimalna cze¢sto$¢
badania lub kontroli

Kontrola
dokumentow
sprzedazy i
$wiadectw badan ¥

wedtug normy dotycza-
cej metody badania lub
wymagan zaktadowych
producenta uplynniacza

kazda dostawa

wedtug normy dotycza-
cej metody badania lub

Wiasciwosci PN-EN 1425 , kazda dostawa

organoleptyczne wymagan zaktadowych
producenta uplynniacza
wedtug normy dotycza-

2. Uptynniacz Gestosé PN-EN 1SO 3675 | metOfly badania lub raz w roku

wymagan zaktadowych
producenta uplynniacza

W wypadku asfaltu wedlug normy dotycza-

uplynnianego - PN-EN 13357 ¢l metOfly badania lub raz w roku

lepkogé wymagan zaktadowych
producenta uplynniacza
wedtug wymagan za-

Destylacja PN-EN ISO 3405 % |ktadowych producenta |raz w roku
uplynniacza
wedtug wymagan za-

3. Woda })Zli(()lil:ig Planu ktadowych producenta |raz w roku

emulsji

Kontrola wedtug wymagan za-

Sorzklércrllaept()iw ktadowych producenta- |kazda dostawa

p 2 emulgatora

4. Emulgatory

$wiadectw badan ¥

Wedtug Planu

wedtug wymagan za-

wedtug Planu

Jakosci kladmyych producenta Jakode:
emulsji
Kontrola wedlug wymagan
S;rzk‘zrrcrllaezn;oiw zaktadowych kazda dostawa
5. Kwasy $wiadectw badan * producenta kwasu
Wedhug Planu wedlug wymagat wedtug Planu
Jakosci zakladowych Jakosci
producenta emulsji
Kontrola wedlug wymagan
6. Inne dodatki Sorzklércrllaept()iw zaktadowych kazda dostawa
p 2 producenta dodatku

$wiadectw badan ¥
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Wedtug Planu
Jakosci

wedtug wymagan za-
ktadowych producenta
emulsji

wedtug Planu
Jakosci

Y Do decyzji dostawcy i producenta emulsji.
® Wyniki dostarczone przez dostawce asfaltu moga byé zaakceptowane, gdy dostawca posiada ZKP

do danego wyrobu, zgodna z ISO 9001.
© Jezeli odpowiada sktadowi uplynniacza.

Tablica 4. Zakres oraz czestos¢ badan i kontroli emulsji asfaltowych.

. Przedmiot badania lub | Metoda badan . er}1’m alna .
Wyréb . 2) Odchylenie czestos¢ badania
kontroli wedlug normy lub kontroli
1. Emulsja e wedlug wymagan
Wiasciwosci PN-EN 1425 zaktadowych pro- |kazda partia ®
organoleptyczne ..
ducenta emulsji
w zaleznosci od
wedlug wymagan |wymagan kontroli
Temperatura zaktadowych pro- |produkcji,
ducenta emuls;ji pakowania i
przechowywania
Zawarto$¢ lepiszcza wedtug normy
(poprzez dotyczacej metody . .
oznaczenie zawartosci badania oraz klasy kazda par.tla
PN-EN 1428 produkcyjna
wody PN-EN 1431 wediug
lub destylacje) PN-EN 13808
wedtug normy
Czas wyptywu lub PN-EN 12846 dotyczacej metody kazda partia
Lepkos$¢ dynamiczna (o badania oraz klasy o dul?c 1
ile dotyczy) PN-EN 14896  |wedtug p M
PN-EN 13808
Indeks rozpadu
Metoda z wypeliaczem
mineralnym PN-EN 13075-1 Zv(idlcuzg élgn;zto g nie mniej niz raz
Czas mieszalnosci (o ile |PN-EN 13075-2 yezaca) Y |na trzy partie
badania oraz klasy .
dotyczy) wedu produkcyjne lub
Stabilno$¢ podczas PN El\g} 13808 wyrob
mieszania z cementem |PN-EN 12848 i
(o ile dotyczy)
wedlug wymagan . .
pH (o ile dotyczy) PN-EN 12850 zaktadowych pro- kazda par.tla
.. produkcyjna
ducenta emulsji
wedtug normy
dotyczacej metody . .
Pozostato$¢ na sicie PN-EN 1429 badania oraz klasy kazda par.tla
produkcyjna
wedtug
PN-EN 13808
wedtug normy
PN-EN 136141 |dotyczacej metody . .
Adhezja wedtug WT-3, badania oraz klasy kisgilfc ar.trllaa
zatacznik 2 wedtug p M
PN-EN 13808
2. Wizualna Czysto$¢ i stan ogblny Przed kazdym
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ocena przy- zatadunkiem
datnosci
srodkow
transportu do
przewozu
emulsji

% Jezeli wystepuje korelacja z metoda badan opisana w PN-EN, to mozna stosowaé inne metody

badan. W wypadku wystapienia rozbieznosci nalezy stosowac¢ metode opisang w PN-EN.

® Wielkos¢ partii produkcyjnej powinna by¢é okreslona w zaktadowym Planie Jakosci.

2.2.3. Metody badan
Badania kationowych emulsji asfaltowych nalezy przeprowadza¢ wedlug norm
wyszczegoOlnionych w tablicy 4.
Do badania indeksu rozpadu emulsji nalezy stosowa¢ wypelniacz mineralny Forshammer. W
okresie 12 miesiecy od daty opublikowania zalacznika krajowego do PN-EN 13808
dopuszcza si¢ stosowanie innych wypetniaczy mineralnych (na przyktad Sikaisol), jednak
zgodnych z zapisami PN-EN 13808.
Badanie adhezji nalezy przeprowadza¢ jedng z dwdch metod:
a) dotychczas stosowana metoda - wedlug zalacznika 2 do WT-3 Emulsje asfaltowe
20009,
b) wedtug PN-EN 13614, na krajowym kruszywie - do badan zaleca si¢ grys plukany
granitowy, frakcji 8/11 z Kopalni ,,Graniczna", o adresie: Graniczna 15, 58-152
Goczalkow.
Adhezje nalezy oznaczaé co najmniej jeden raz dla kazdej partii produkcyjnej emulsji.
Probki emulsji 1 asfaltow do badan laboratoryjnych powinny by¢ pobierane wedtug PN-EN 58.
Przygotowanie probek analitycznych powinno by¢ wykonane wedtug PN-EN 12594.

2.2.4. Deklaracja zgodnosci

Jezeli zgodnie ze Wstepnym badaniem typu emulsja asfaltowa spelnia wymagania okreslone
w normach PN-EN 13808 i PN-EN 14733 oraz notyfikowana jednostka certyfikujaca
wystawita certyfikat ZKP, producent jest zobowigzany do :

- wystawienia i przechowywania deklaracji zgodnosci,

- oznakowania wyrobu znakiem CE.

Deklaracja zgodno$ci powinna zawiera¢ nastepujace dane:

— numer nadany przez producenta;

— nazwe 1 adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela zgtoszonego w
Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz zakladu produkujacego wyrdb
budowlany;

— opis wyrobu i jego deklarowane wiasciwos$ci (np. rodzaj, dane identyfikujace, za-
stosowanie);

— powotanie norm PN-EN 13808 i PN-EN 14733;

— warunki stosowania wyrobu,

— numer i adres jednostki certyfikujacej oraz numer certyfikatu Zaktadowej kontroli
produkcji;

— 1imi¢, nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania deklaracji
zgodnosci w imieniu producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;

— miejsce 1 dat¢ wystawienia deklaracji.

Do deklaracji zgodnosci nalezy dolaczy¢ certyfikat Zakladowej kontroli produkcji
wystawiony przez notyfikowana jednostke certyfikujaca, zawierajacy, poza podanymi wyzej
informacjami, rOwniez:
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— nazwe 1 adres jednostki certyfikujace;j;

— numer certyfikatu Zakladowej kontroli produkc;ji;

— opis wyrobu oraz powotanie norm PN-EN 13808 i PN-EN 14733;

— warunki 1 okres waznosci certyfikatu, jezeli ma co zastosowanie;

— 1imig, nazwisko i1 stanowisko osoby upowaznionej do podpisania certyfikatu.
Deklaracje 1 certyfikat nalezy wystawi¢ w jezyku polskim lub w jednym z oficjalnych jezykoéw
UE (angielskim, francuskim lub niemieckim).

Jezeli zgodnie z wstgpnym badaniem typu emulsja asfaltowa spelnia wymagania okreslone w
normach PN-EN 13808 i PN-EN 14733 oraz akredytowana jednostka certyfikujagca wystawita
certyfikat ZKP, producent jest zobowigzany do:

- wystawienia i przechowywania krajowej deklaracji zgodnosci,

- oznakowania wyrobu znakiem budowlanym B.

Krajowa deklaracja zgodnos$ci powinna zawiera¢ nast¢pujace dane:

— numer nadany przez producenta;

— nazwe i adres producenta oraz zaktadu produkujacego wyréb budowlany;

— nazwe wyrobu budowlanego,

— klasy wedtug normy PN-EN 13808 oraz przeznaczenie i zakres stosowania;

— powotanie norm PN-EN 13808 1 PN-EN 14733;

— o$wiadczenie producenta, ze wyrdb spelnia wymagania normy PN-EN 13808;

— nazwe 1 adres jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci;

— miejsce 1 dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

— 1imig, nazwisko 1 stanowisko osoby upowaznionej do podpisania krajowej dekla-

racji zgodno$ci.
Do krajowej deklaracji zgodno$ci nalezy dotaczy¢ krajowy certyfikat Zaktadowej kontroli
produkcji wystawiony przez jednostke certyfikujacg i zawierajacy, poza podanymi wyzej
informacjami, rowniez:

— nazwe 1 adres jednostki certyfikujacej, jej numer akredytacji;

— numer certyfikatu ZKP;

— warunki 1 okres waznosci certyfikatu;

— 1imig, nazwisko i1 stanowisko osoby upowaznionej do podpisania certyfikatu.

2.2.5. Oznakowanie
Oznakowania CE dokonuje producent lub w jego imieniu upowazniony przedstawiciel
ustanowiony w Europejskim Obszarze Gospodarczym (panstwa UE oraz Norwegia, Islandia 1
Lichtenstein). Wyrob oznakowany znakiem CE moze by¢ wprowadzany do obrotu na rynek
europejski.
Oznakowania znakiem budowlanym B dokonuje producent lub jego upowazniony;
przedstawiciel. Wyrob budowlany oznakowany znakiem budowlanym B moze by¢
wprowadzany do obrotu wytacznie na rynek w Polsce.
W wypadku emulsji asfaltowych oznakowanie CE lub B powinno by¢ umieszczane na
dokumentach handlowych towarzyszacych temu wyrobowi.
Na oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem CE sktada sig:
— znak zgodnosci (E zgodny ze wzorem okre§lonym w zataczniku nr 2 do ustawy z dnia
16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,p0z.881);
— numer identyfikacyjny notyfikowanej jednostki certyfikujacej bioracej udziat w
systemie oceny zgodnosci wyrobu;
— informacja towarzyszaca, ktdra powinna zawierac:
— nazwe lub znak identyfikacyjny producenta wraz z jego adresem oraz wskazanie
konkretnego zaktadu produkcyjnego,
— ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym umieszczono oznakowanie CE;
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— numer certyfikatu ZKP;
— dane umozliwiajace identyfikacje wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego
na podstawie PN-EN 13808.
Na oznakowanie wyrobu znakiem budowlanym B sktada sie:
— znak 8 zgodny ze wzorem okreslonym w zalaczniku nr 1 do ustawy z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881);
— informacja towarzyszaca, ktdra powinna zawierac:
— nazwe lub znak identyfikacyjny producenta wraz z jego adresem oraz wskazanie
konkretnego zaktadu produkcyjnego;
— identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazw¢ handlowg 1 klase
wedlug PN-EN 13808;
— powolanie normy PN-EN 13808, z ktorg potwierdzono zgodno$¢ wyrobu
budowlanego;
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;
— numer certyfikatu ZKP wystawionego przez akredytowang jednostke.

2.2.6. Sktadowanie emulsji

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza 1 obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostepem
wody i zanieczyszczeniem.

Warunki przechowywania:

— czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jej produkeji,

— temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac nastepujacy sprzet:

— szczotki mechaniczne (zaleca si¢ urzadzenia dwuszczotkowe z mozliwos$cig odpylania),
— sprezarki,

— zbiorniki z woda,

— szczotki reczne,

— lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarki wyposazonej w urzadzenia
pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie nastepujacych parametrow:
temperatury, cis$nienia, obrotow pompy dozujacej lepiszcze, predkosci poruszania si¢
skrapiarki, ilo$ci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozkladanie lepiszcza
z tolerancja £10 % w stosunku do ilo$ci zaloZone;.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak aby bylo mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo
cechowania skrapiarki, ktore nalezy przedstawi¢ Inzynierowi do aprobaty.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach
1 innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie b¢da korodowaty pod wpltywem emulsji i
nie beda powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny
by¢ przedzielone przegrodami na komory o pojemnosci nie wickszej niz 1 m?, a kazda
przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki
1 zbiorniki przeznaczone do transportu powinny by¢ czyste 1 nie zawiera¢ resztek innych
lepiszczy. Inne warunki powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

4.3. Transport wody
Transport wody powinien odbywac si¢ w typowych czystych beczkowozach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunig¢ciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. Zanieczyszczenia stwardniate nie dajace si¢
usung¢ mechanicznie, nalezy usunag¢ recznie za pomocg dostosowanego sprzetu. Na terenach
niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem, nawierzchni¢ mozna oczysci¢ sprezonym
powietrzem.

5.3. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca winien zapoznaé si¢ z prognoza pogody, poniewaz
oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha, bez zawilgocen.
Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha. Skropienie mozna
rozpoczaé po akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do robot
Wykonawca przeprowadzi probne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametrow
pracy skrapiarki, wymaganej ilo$ci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia oraz uzyska akceptacje Inzyniera.

Skropienie nalezy wykona¢ rownomiernie, w miejscach trudno dostgpnych recznie przy uzyciu
weza z dysza rozpryskowa. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres
niezbe¢dny do catkowitego rozpadu emulsji. W tym czasie po skropionej powierzchni nie moze
odbywac si¢ jakikolwiek ruch kolowy. Do czasu uktadania warstwy z mieszanki mineralno-
bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiong powierzchni¢, dopuszczajac tylko niezbedny
ruch budowlany.

Skropienie warstwy niebitumicznej nalezy wykona¢ emulsja $redniorozpadowa w ilosci
0,5+0,7 kg/mz, a utozenie nastgpnej warstwy moze nastgpi¢ po 24 godzinach, po rozpadzie
emulsji 1 odparowaniu wody.

Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu powinna miesci¢ si¢ w przedziale 20 do 40°C.
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Jezeli warstwa $cieralna z SMA bedzie uktadana bezposrednio po utozeniu warstwy wiazace;,
to nie jest wymagane skropienie. Decyzje w tej sprawie podejmie Inzynier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wtasciwosci lepiszczy podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wlasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robét

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wlasciwosci| Badanie wedlug normy

1 | Emulsja asfaltowa kationowa lepkos¢ PN-EN 14896

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnos$ci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza wedlug metody podanej
w opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza
1 kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest:

a) 1 m” (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni warstwy konstrukceyjnej,

b) 1 m* (metr kwadratowy) skropionej emulsja asfaltowg powierzchni warstwy
niebitumiczne;j,

¢) 1 m* (metr kwadratowy) skropionej emulsja asfaltowa powierzchni warstwy bitumicznej,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Warunki ogoélne odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢ odbiorowa, ze jako§¢ wykonywanych robot
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa 1 ST z uwzglednieniem
tolerancji 1 nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo
ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robot w
stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych w oparciu o ,,WT-2
Nawierzchnie Asfaltowe 2008”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
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Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania

ogolne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

a) Cena jednostkowa 1m’ (metra kwadratowego) oczyszczenia warstw konstrukcyjnych

obejmuje:

— oznakowanie i zabezpieczenie robot,

—  przygotowanie robot,

— mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem
woda lub uzyciem spr¢zonego powietrza,

— reczne oczyszczenie ze stwardnialych zanieczyszczen.

b) Cena jednostkowa 1 m* skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumicznych, obejmuje:

— oznakowanie i zabezpieczenie robot,

—  przygotowanie robot,

—  zakup 1 dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

— skropienie powierzchni warstwy niebitumicznej,

— przeprowadzenie badan laboratoryjnych wg ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1.PN-C-96173

2.PN-EN 12591
3.PN-EN 12594
4.PN-EN 12595
5.PN-EN 12596
6.PN-EN 12846
7.PN-EN 12847
8.PN-EN 12848

9.PN-EN 12850

10.PN-EN 13075-1

11.PN-EN 13075-2

12.PN-EN 13357

13.PN-EN 13614

14.PN-EN 13808

15.PN-EN 1425
16.PN-EN 1426

Przetwory naftowe.
drogowych.

Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltow drogowych.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Przygotowanie probek do badan.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci kinematycznej.
Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepko$ci dynamicznej metoda
prozniowej kapilary.

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym.

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie sklonnosci do zestalania sig¢
emulsji asfaltowych.

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie stabilno$ci mieszanin emulsji
asfaltowych z cementem.

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie wartosci pH emulsji
asfaltowych.

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Badanie rozktadu emulsji. Czgs¢ 1:
Oznaczanie wskaznika rozkladu kationowych emulsji asfaltowych,
metoda wypelniaczy mineralnych.

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Badanie rozktadu emulsji. Czgs¢ 2:
Oznaczanie czasu mieszalnosci kationowych emuls;ji asfaltowych.
Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu sptywania asfaltow
uplynnionych rozpuszczalnikiem naftowym lub fluksantem.

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie. Metoda z kruszywem.
Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych.

Asfalty 1 produkty asfaltowe Ocena organoleptyczna.

Asfalty i1 produkty asfaltowe Oznaczanie penetracji igla.

Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni
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17.PN-EN 1427

18.PN-EN 1428

19.PN-EN 1429

20.PN-EN 1431

21.PN-EN 14733

22.PN-EN 14896

23.PN-EN 58
24.PN-EN ISO 3405

25.PN-EN ISO 3675

26.PN-EN ISO 9001

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia.
Metoda Pierscien 1 Kula.

Asfalty 1 produkty asfaltowe. Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach
bitumicznych metoda destylacyjna.

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwaloSci podczas magazynowania metoda
pozostatosci na sicie.

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie zawarto$ci asfaltu i1 olejow
destylacyjnych w emulsji asfaltowej metoda destylacji

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Emulsje asfaltowe, asfalty fluksowane,
asfalty uptynnione. Kontrola produkcji przemystowe;.

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Pomiar lepkosci dynamicznej emulsji
asfaltowych - Metoda wiskozymetrem z obrotowym trzpieniem.
Przetwory naftowe. Pobieranie probek produktow asfaltowych.
Przetwory naftowe. Oznaczanie skladu frakcyjnego metoda destylacji
pod ci$nieniem atmosferycznym.

Ropa naftowa i ciekle przetwory naftowe. Laboratoryjne oznaczanie
gestosci. Metoda z areometrem.

Systemy zarzadzania jako$cia. Wymagania.

10.2. Inne dokumenty

27. Dyrektywa 89/106/ EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisOw
ustawowych, wykonawczych 1 administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszacych
si¢ do wyroboéw budowlanych.

28. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr

92,p0z.881).

29. WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009, IBDM, Warszawa 2009.




