Specyfikacje Techniczne D.05.03.01

D.05.03.01 NAWIERZCHNIA ZWIROWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem n/n ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot zwigzanych
z wykonaniem nawierzchni Zzwirowej oraz poboczy

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni zwirowej na poboczach gruntowych oraz
na zjazdach indywidualnych na odcinku od granicy pasa drogowego do powigzania
z istniejgcymi rzednymi terenu.

Dokumentacja Techniczna przewiduje wykonanie:

- nawierzchni zwirowej jednowarstwowej grubosci /0 ¢m na drodze gtdownej oraz zjazdach z
mieszanki kruszywa naturalnego z domieszkami ulepszajacymi z kruszywa tamanego 50 %,

- nawierzchni pobocza z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie doziarnionego
w 50 % kruszywem tamanym

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia twarda nieulepszona - nawierzchnia nie przystosowana do szybkiego
ruchu samochodowego ze wzgledu na pylenie, nierownosci, ograniczony komfort
jazdy - wibracje i hatas, jak np. nawierzchnia thuczniowa, brukowcowa lub Zwirowa..

1.4.2. Nawierzchnia iwirowa - nawierzchnia zaliczana do twardych nieulepszonych, ktorej
warstwa $cieralna jest wykonana z mieszanki zwirowej bez uzycia lepiszcza czy
spoiwa

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi
normami i definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robét
Wymagania ogélne dotyczace Robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materialéw
Wymagania ogdlne dotyczace materiatow podano w ST D.M.00.00.00.

2.2. Materialy do wykonania nawierzchni zwirowej

Materiatem do wykonania nawierzchni zwirowej z kruszywa naturalnego
stabilizowanego mechanicznie powinna by¢ mieszanka kruszyw o uziarnieniu 0/31,5 mm, z
zawarto$cia 50 % ziaren przekruszonych pochodzacych z przekruszenia kamieni
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narzutowych, otoczakow badz skaty litej, spetniajaca wymagania n/n ST. Kruszywo powinno
by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

Mieszanka zwirowa powinna mie¢ optymalne uziarnienie. Krzywa uziarnienia
mieszanki powinna miesci¢ si¢ w granicach krzywych obszaru dobrego uziarnienia, podanych

narys. 1.

Kruszywo naturalne uzyte do mieszanki zwirowej powinno spetnia¢é wymagania normy
PN-EN 13043:2004 [2], a ponadto wskaznik piaskowy wg PN-EN 933-8:2001

dla mieszanki o uziarnieniu:
od 0 do 20 mm, WP powinien wynosi¢ od 25 do 40,
od 0 do 50 mm, WP powinien wynosi¢ od 55 do 60.

Tablica 1. Sktad ramowy uziarnienia optymalnej mieszanki zwirowej

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia

Wymiary przechodzi przez sito, % wag.
oczek . nawierzchnia warstwa dolna nawierzchni
kwadratowych jednowarstwowa lub d .
. , wuwarstwowej
sita warstwa gorna
nawierzchni
dwuwarstwowej
mm aj bi a b
50 - - - 100
20 - - 100 67
12 - 92 88 54
4 86 64 65 30
2 68 47 49 19
0,5 44 26 28 11
0,075 15 8 12 3
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SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogélne dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.1. Sprzet do wykonania nawierzchni Zzwirowej

Wykonawca przystgpujacy do wykonania nawierzchni zwirowej powinien wykazaé

si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

koparek i fadowarek do odspajania i wydobywania gruntu,

spycharek, rowniarek lub sprzetu rolniczego (ptugi, brony, kultywatory) do spulchniania,
rozktadania, profilowania,

sprzgtu rolniczego (glebogryzarki, plugofrezarki, brony talerzowe, kultywatory) lub
ruchomych mieszarek do wymieszania mieszanki optymalne;j,

przewoznych zbiornikéw na wod¢ do zwilzania mieszanki optymalnej, wyposazonych
w urzadzenia do rownomiernego i kontrolowanego dozowania wody,

walcow statycznych trojkotowych lub dwukotowych, lekkich i §rednich,

walcow wibracyjnych.

TRANSPORT
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4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu

Wymagania og6lne dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne”.
5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania Robét
Ogodlne zasady wykonywania Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze gruntowe pod nawierzchni¢ zwirowa powinno spetnia¢ wymagania okreslone
w SST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza”.

5.3. Wykonanie nawierzchni zwirowej

5.3.1. Whbudowanie i zageszczanie mieszanki ;wirowej

Mieszanka zwirowa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, przy
uzyciu rowniarki. Grubo$¢ rozlozonej warstwy mieszanki powinna by¢ taka, aby po jej
zageszczeniu osiggnigto grubos¢ projektowang okreslong w punkcie 1.3.

Mieszanka po roztozeniu powinna by¢ zageszczona przejSciami walca statycznego
gladkiego. Zaggszczanie nawierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpoczaé si¢
od krawedzi i stopniowo przesuwaé pasami podluznymi, czgsciowo nakladajacymi sig
w kierunku jej osi. Zaggszczenie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczaé
od dolnej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi czesciowo nakladajacymi sig, w kierunku
jej gornej krawedzi. Zaggszczenie nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika
zaggszczenia podanego w SST, a w przypadku gdy nie jest on okreslony, do osiggnigcia
wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 1,0 zagegszczenia maksymalnego, okre§lonego
wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] i BN-77/8931-12 [5].

Wilgotno$¢ mieszanki zwirowej w czasie zaggszczania powinna by¢ roéwna
wilgotnosci optymalnej. W przypadku gdy wilgotno$¢ mieszanki jest wyzsza o wigcej niz 2%
od wilgotno$ci optymalnej, mieszank¢ nalezy osuszy¢ w sposob zaakceptowany przez
Inzyniera, a w przypadku gdy jest nizsza o wigcej niz 2% - zwilzy¢ okreslong iloscig wody.
Wilgotno$¢ mozna bada¢ dowolng metoda (zaleca si¢ piknometr polowy lub powietrzny).

5.4. Utrzymanie nawierzchni Zwirowe;j

Nawierzchnia zwirowa po oddaniu do eksploatacji powinna by¢ pielegnowana.
W pierwszych dniach po wykonaniu nawierzchni nalezy dba¢, aby byla ona stale wilgotna,
zraszajac ja woda ze zbiornikow przewoznych.

Nawierzchnia powinna by¢ rownomiernie zajezdzana (dogeszczana) przez samochody
na catej jej szerokosci, w okresie 2 tygodni, w zwigzku z czym zaleca si¢ przektadanie ruchu
na rézne pasy przez odpowiednie ustawienie zastaw.

Pojawiajace si¢ wklesnigcia po okresie pielegnacji wyréwnuje si¢ kruszywem
po uprzednim wzruszeniu nawierzchni za pomocg oskardow. Wezesne wyréwnanie wklesnigc
zapobiega powstawaniu wybojow. Jezeli mimo tych zabiegéw tworzg si¢ wyboje, uszkodzone
miejsca nalezy wycia¢ pionowo i usuna¢, dosypac swiezej mieszanki zwirowej, wyprofilowac
1 zagesci¢ wibratorem ptytowym lub recznym ubijakiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki zwirowej i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwos$ci nawierzchni zwirowej
6.3.1. Wyszczegolnienie badan

- Réownos¢e podtuzna

- Réwnose poprzeczna
- Spadki poprzeczne

- Szerokos¢

- Grubos¢

- Zaggszczenie

6.3.2. Rownos¢ nawierzchni

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ tata 4-metrowa, zgodnie z norma
BN-68/8931-04 [4]. Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata. Nierownosci
nawierzchni nie powinny przekraczac¢ 15 mm.

6.3.5. Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i1 tukach powinny by¢ zgodne
z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.3.6. Szerokos¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz
-5cmi+10 cm.

6.3.7. Grubosé¢ warstw

Grubo$¢ warstw nalezy sprawdza¢ przez wykopanie dotkow kontrolnych w polowie
szerokosci nawierzchni. Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci nie powinny
przekracza¢ £ 1 cm.

6.3.8 Zageszczenie
Wskaznik zageszczenia nawierzchni zwirowej Is powinien by¢ nie mniejszy niz 1,0.
Kontrole zaggszczenia nawierzchni nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych w/g
BN-64/8931-02 [22], stosujac plyte 700 cm? ($rednica 30 cm). Wynik modutu nalezy obliczaé
w zakresie obcigzen jednostkowych 0,25-0,35 MPa, doprowadzajac obcigzenie koncowe do
0,45 MPa. W obliczeniach modutu nalezy zastosowa¢ mnoznik %, zgodnie z PN-S-
22206:1998.

Dopuszcza si¢ sprawdzenie zageszczenia innymi metodami zaakceptowanymi przez
Inzyniera

Zageszczenie nawierzchni nalezy sprawdzaé przynajmniej w dwoch punktach na kazdej
dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?, lub wg zalecen Inzyniera.
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7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m?> (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni zwirowej
zjazdu indywidualnego oraz pobocza.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami InZyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni zwirowej zjazdu indywidualnego oraz pobocza obejmuje:

- Pprace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- spulchnienie, wyprofilowanie i zageszczenie ze skropieniem wodg podtoza gruntowego lub
warstwy odsaczajace;j,

— dostarczenie materiatow,

- dostarczenie i wbudowanie mieszanki zwirowej,

- wyrownanie do wymaganego profilu,

— zaggszczenie poszczegdlnych warstw,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.  PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

2. PN-EN Kruszywa do mieszanek bitumicznych i1 powierzchniowych utrwalen
13043:2004 stosowanych na drogach, lotniskach 1 innych powierzchniach

przeznaczonych do ruchu

3. PN-EN Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw Czes¢ 8: Ocena zawarto$ci
933-8:2001 drobnych czastek Badanie wskaznika piaskowego

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i tata

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.
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